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简单的楼层叠加，
卷帘、水冲粪、简

单、粗放！

一、福建养猪人对楼房养猪模式的贡献—— ！



卷帘改成了窗户



建筑排列相对规范



捡粪区

部分漏缝地面、人

工干清粪



光华百斯特养殖小区

全漏缝地面、机械

自动清粪

自动送料

全密封、自然采光

，自动联合通风



全密闭，智能通风、人工光照、自动清粪，自动送料等…….

可拼接！

福建光华百斯特
全封闭楼房猪舍

福建南平福源全封闭
可拼接楼房猪舍



布
局
的
多
样
化

福建华峰
福建科诚

永春李建国
福建辉日



Ø废气收集处理----隧道式屋面集中处理

光华百斯特创制废气收集处理模式



后期增加
废气收集
和处理

福建光华百斯特



福建南平福源畜牧公司





浙江华统

湖北中新开维广西杨翔

牧原食品

全国各地，蓬勃发展

海南罗牛山

兰州天兆

●●●●●●！！！



• 高生物安全保障

• 高土地资源节省

• 高智能养殖生产

• 高效率安全运营

• 高标准环境保护

• 高生产水平

例：Ａ企业总结的楼房猪舍优
点

二、客观、理性、科学、正确地认识楼房养殖模式

（1）生物安全系统等级高：通过空气过滤、智能装备应用等，做到少用

药或不用药，实现无抗养殖；

（2）土地利用率高：楼房猪舍养殖利用效率提高5倍以上；

（3）饲喂系统：智能管链供应，饲料成本降低10%；

（4）进风系统：四级过滤+精准栏位智能通风，节约空气资源约2/3；

（5）臭气处理系统：全收集生物吸附除臭，臭气处理率达到98%以上；

（6）智能供水系统：节约水资源70%，做到零排放、全回用；

（7）无人值守系统：转群、冲圈、清粪等智能机器人，养殖效率大大提

升。

例：Ｂ企业总结的楼房猪舍产业优势

１、对楼房养殖认识的一些误区



7、无人值守系统：转群、冲圈、清粪等智能机器人，养殖效率大大提升。

1、生物安全系统等级高：通过空气过滤、智能装备应用等，做到少用药或不用药，实现无抗养殖；

2、土地利用率高：楼房猪舍养殖利用效率提高5倍以上；

3、饲喂系统：智能管链供应，饲料成本降低10%；

4、进风系统：四级过滤+精准栏位智能通风，节约空气资源约2/3；

5、臭气处理系统：全收集生物吸附除臭，臭气处理率达到98%以上；

6、智能供水系统：节约水资源70%，做到零排放、全回用；

✓
❓

❓
❓

❓

❓

✓

８、高标准环境保护

９、高生产水平

❓

❓



２、楼房猪舍的优点——与传统的单层猪舍对比

（１）节约土地、提高土地资源的利用率
        最大的优点是节约土地，占地面积少，提高了土地的利用率10倍以上。 

（２）有利于实现设施化（机械化）生产
       高度集中的规模养殖，容易实现机械化、自动化，如配套自动供料系统、机械通风、中央高压节水

清洗消毒系统等。

（３）有利于实现智能化管理，提高管理效率
　　如配套智能供应链系统，智能温控系统等。

（４）有利于废气的收集处理

     楼房猪舍排气高度集中，有利于气体的收集和除臭处理，实现无臭气污染。



（５）有利于节能
　  有效减少与自然环境的接触面积，相对减少外界冷热环境的影响，有利于节能降耗。

（６）选址相对容易
      对土地面积和地形的要求较低，特别有利于福建多山少地的地区。对风向、光照等自然环境

要求以及建筑朝向的要求不再重要。

（７）防疫区域和空间缩小，有利构建和有效实施外围生物安全防控体系
      但一旦突破外围防御体系，对于高密度的、各层间关联性强的楼房，其防御能力是极其脆弱

的。



ü 牧原食品猪场投资、折旧及差异对比

项目 区域 投资额（亿元） 差异

平层猪舍 中原 1.05 造价上升6.7%
广东 1.12
差异 0.07

楼房猪舍 山东即墨 1.32 造价上升7.57%
广东 1.43
差异 0.11

项目 区域 投资额（亿元）折旧（元/头）

平层猪舍 中原 1.05 84

广东 1.12 89.6

差异 0.07 5.6

楼房猪舍 山东即墨 1.32 66

广东 1.43 71.5

差异 0.11 5.5

u差异：楼房猪舍比平房猪舍投资高出28%。

u差异原因：人工费（（人工、模板费、机械费）高于中原36.5%。

u对比口径：178天上市，出栏10万头。平房猪舍折旧12.5年，楼房猪舍折旧20年。

1）一次性投资比较大
  　 与传统猪舍相比，建设成本较高，一次性投资比较大，大约增加造价2５%（光华百斯特）。

３、必须深刻到楼房猪舍一些硬伤（缺点）



２）缺乏楼房猪舍建设的相关规范或标准
　　业主为了省钱，忽略了地质勘察、荷载测算、抗震烈度、
结构优化、材料选择、给排水、电气自动化等建筑和消防规范
，存在安全隐患；

３）设计复杂、施工质量要求高
      设计要求符合各阶段猪的生理特点和满足最佳的生长环境

需求，需要养殖专业和建筑专业的很好的配合，同时由于养猪

的粪尿量大，对建筑具有一定的腐蚀性，对施工质量的要求较

高。

４）建筑安全监督缺失，隐患较大！

　　由于猪舍属于农业设施，没有列入政府建设质量管理范围

，紧靠业主单方管理，建设质量堪忧。

本标准由福建光华百斯特生态农牧发展有限公司
、福建省农业科学院畜牧兽医研究所、福建农林
大学动物科学学院及福建省武夷山建筑设计研究
院有限公司共同起草。
本标准起草人：林长光、李兆龙、刘亚轩、修金
生、余文权、郑新平、陈立军、吴永椿、郭长明
、贾娟娟、张洁、陈秋勇

✘
刮粪管破损

楼板开裂

浅层钢筋腐蚀



５）生物安全挑战比较大
   楼房养猪饲养量相对比较大，比较集中，对生物安全的

要求比较高，具有一定的挑战性。

　应该认识到建立“铁桶式”防疫的必要性，但更应该认

识“铁桶”也是会“生锈”的时候。

６）饲料、猪、物资、粪尿等流动，不如平层的

顺畅，且随着楼层的增加，增加难度。

７）政策的不确定性，带来的风险，无法预知。

　目前，国家允许在农业设施用地上建设楼房猪舍，但毕

竟不是具有合法产权的建筑物。

第
一
批
猪

第
二
批
猪



三、楼房猪舍设计的体会

（一）工艺模式与建设成本

顶层母猪

保育

1-3层育肥

生产工艺一：“母猪－保育－育肥”一体化



母猪舍

保育－育肥舍

生产工艺二：母猪＋“保育－育肥”



母猪舍生产工艺模式 ：1、 母猪每层均为一个独立的生产线

妊娠

分
娩



母猪舍生产工艺模式：２、母猪一栋为一条生产线

底层为分娩舍，上部
楼层为妊娠舍



（一）工艺模式不同建筑面积不同----以3600头母猪自繁自养为基础

项目 模式 总建筑面积（m2）

“母猪＋‘保育－育肥’”
（二） 1栋6层3600头母猪楼房，3栋6层保育育肥楼房 65916.66

“母猪－保育－育肥”
（一）

3栋1200头母猪自繁自养为1栋：7、8层为母猪舍，6
层为保育舍，1-5层为育肥舍；共3栋 69595.2

差异 -3678.54

建筑差价（万元）（建筑成本按1300元/m2） -478.21

1、模式二总建设面积比模式一减少3678.54m2；

2、模式二总建设成本比模式一节约基建投资478.21万元。



（二）布局不同建设面积比较---3600头母猪舍布局不同

建筑面积：
16581.66m2 建筑面积：

17137.86m2

结论：3600头母猪布
局不同，建筑面积不
同，布局一比布局二
少556.2 m2

四
排
一
个
单
元

两
排
一
个
单
元

布局一：2个4排/1个2排布局 布局二：５个２排布局



建筑面积：
17398.8m2

结论：3600头母猪布局不同，建筑面积不
同，布局一比布局三少817.14 m2

建筑面积：
16581.66m2

布局三：４个4排布局布局一：2个4排/1个2排布局



u布局不同建设面积比较---3600头母猪舍布局不同

1、以建筑成本1300元/m2,布局一建筑成本比布局二节约72.31万元；比布局三节约106.23万元；

2、布局二建筑成本比布局三节约33.92万元。

项目

单层妊娠舍 单层分娩舍
6层总建筑

面积（m2）
与布局二

差异
与布局三

差异单元数 每单元排数每排栏位数 建筑面积
（m2） 单元数 每单元排数 每排栏

位数
建筑面

积（m2）

布局一 3 2个4排/1
个2排 64 1972.45 2 4 14 791.16 16581.66 -556.2 -817.14

布局二 5 2 64 2065.15 4 2 14 791.16 17137.86 　 -260.94

布局三 4 4 40 2047.76 3 1个4排/2个
2排 14 852.04 17398.8 　 　



四、非洲猪瘟后 福建光华百斯楼房设计的思路分享



贵 州 光 华 现 代 猪 业 发 展 有 限 公 司 湖北中豚生态农牧发展有限公司

年出栏50万头，分7生产区(第一
期35 万、５个生产区）

年出栏35万头，分5生产区

设计原则：集中与分散相结合
　　　　　适度规模
　　　　　多点布局
　　　　　强化多级生物安全
　　　　　



四级防御（
外３公里）

三级防御
（外１公里）

二级防御（场区）

一级防御（单栋，单层）

四级生物安全体系



1、指标参数：PSY：28头；MSY：25头

         上市日龄 175 天；上市体重115kg；

２、生产工艺：

“母猪＋‘保育－育肥’”模式。

３、工艺布局：
母猪舍５层，每层600头，每层为独立的生产

线。各层间互不交叉。

每层600头母猪，对应一栋“保育－育肥舍”

４、生产流程：全系统批次化生产，全进

全出。包括妊娠母猪，均实现全进全出。

l ５层母猪舍，配套５栋保育－育肥舍。
l 母猪舍和保育－育肥区分别为两个独立的

小区，距离300米以上。
l 每栋保育－育肥舍间距20 米。

优先考虑生物安全的工艺模式



进猪走向 出猪走向

1、猪只单向流动

a. 空怀、妊娠母猪、哺乳母猪每层

独立运营，同层周转；

b. 病死猪      专用滑道    无害化; 

c.应急赶猪道；

d、全系统批次化生产，全进全出

，包括妊娠母猪，均实现全进全出

转入母猪电梯

仔猪转出货梯病死猪滑道

应急赶猪道

应急处置休
息室

整
个
单
元
的
妊
娠
母
猪
一
整
批

转
入
分
娩
，
完
全
空
栏
清
洗

优先考虑生物安全的生产流程



1、猪只单向流动 
a.保育在高层、育肥在低楼层，单向

周转；

b.断奶仔猪—转猪货梯 — 保育舍；

c.保育猪 —转猪货梯 ——育肥舍     

——转猪货梯;——出售。

d. 病死猪—专用滑道—无害化处理;

e. 应急赶猪道；

保育转入货梯
肥猪转出货梯

病死猪滑道

应急赶猪道

洗澡
更衣

物资
消毒

人员
电梯

人员
休息

应急
处置
人员
休息

2、人员、物资单向流动
        楼房入口—电梯—洗澡更

衣间—猪舍单元

　　物资楼房入口－电梯 －消毒

熏蒸－每层物资仓库

优先考虑生物安全的生产流程



u积粪斗离开猪舍

，各层不交叉

u低通风量精准通

风。

u屋顶集中除臭

u设置防废气倒灌

设施

u全密闭、防鸟、

防鼠；防蚊虫。

防鸟网+
空气过
滤网

湿
帘

进风
窗

除臭生
物墙    风机

除臭隧
道

防废
气倒
灌装
置

优先考虑生物安全的生产流程和工艺布局



智能化体系的配套应用

空气过滤
除臭系统

自动供料系统

信息控制中心

自动清粪系统

中央清洗系统

水净化系统

人员、物资、运
输车等生物安全
控制系统

防鼠、防鸟、
防蟑螂设备

智能环控系统



总结
１、客观、理性、科学、正确地认识楼房养殖模式优势和缺
陷！不宜过度夸大其优势而掩盖其缺陷，以免产生误导。

２、在规划设计过程中，务必强调结构安全、质量安全、
生物安全。并在这三者之间取得合理的平衡，不宜过度强
调成本而牺牲安全。

３、共同努力推动养猪楼房建设的标准出台，实现
有据可依。



谢谢！
福建光华百斯特集团


